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打开空压机，再打开电源开关。

开机正常回原点。

安装材料应先对角带紧螺丝，再逐步对角锁紧螺丝。

检查材料与排版选择的材料是否一致。

点击导入，导入排版生成的切削文件，机器提示导入完成，确认加工文件无误后点击开始。

观察设备加工下刀正常再离开。

加工进度显示100%时，左上角显示正常结束，方可取下材料。

检查稳压器电压是否达到220V。

检查气压是否达到0.5Mpa以上。

检查气压调节阀是否有水。

检查车针是否放置正确。

检查车针切削颗数并及时更换。

每天清洁加工仓粉尘。

每隔一个星期清理主轴夹头。

每隔一个星期校准机器。
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